
Plants Evaluated for SO2 BACT 

JEA Northside (FL) 2764 MMBtu/hr (x2)  SO2  limits: 0.20 lb/MMBtu (24­hr) 
Permit Issued – 7/14/1999  0.15 lb/MMBtu (30­day) 
SO2 control – CFB + spray dryer absorber  Removal efficiency: 98.6% (test w/Pitt 8) 
Stack test results: January 13/14 2004 average of 0.104 lb/MMBtu with Pittsburgh 8 coal, 
June 8/9 2004 average of 0.094 lb/MMBtu with Illinois 6 coal (98.3% removal), CEMS 
data for 2006 shows SO2 exceedances and a peak 30­day average of 0.24 lb/MMBtu 
Fuel and sulfur content: Coal & pet. coke – 4.7% for Pittsburgh 8 coal, 3.25% Illinois 6 

AES Puerto Rico (EPA) 4923 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.022 lb/MMBtu (3­hr) 
Permit Issued – 10/29/2001 
SO2 control – CFB + dry scrubber  Removal efficiency: 98.3% (calculated) 
Stack test results: October 2002 result of 0.00037 lb/MMBtu with H2SO4 mist and PM10 
violations, January 2003 retest with PM10 violation, CEMS data shows SO2 exceedances 
Fuel and sulfur content: Coal & pet. coke – Max. of 1% 

EKPC Spurlock 3 (KY) 2500 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.20 lb/MMBtu (24­hr) 
Permit Issued – 8/4/2002 
SO2 control – CFB + flash dryer absorber  Removal efficiency: 97.6% (test) 
Stack test results: Initial stack test result of 0.17 lb/MMBtu, CEMS data for 2006 shows 
exceedances and a peak 30­day average of 0.2 lb/MMBtu 
Fuel and sulfur content: Coal – 4.32% 

Reliant Energy Seward (PA) 2532 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.60 lb/MMBtu (3­hr) 
Permit Issued – 8/26/2003 
SO2 control – CFB + flash dryer absorber  Removal efficiency: 90.3% (test) 
Stack test results: July 19/20 2006 average of 0.398 lb/MMBtu, October 19/20 2006 
average of 0.414 lb/MMBtu (data from SO2 CEMS, which shows exceedances for 2006) 
Fuel and sulfur content: Waste coal – 2.58% 

Nevco – Sevier Power Company (UT) 270 MW  SO2  limits: 0.05 lb/MMBtu (24­hr) 
Permit Issued – 10/12/2004  0.022 lb/MMBtu (30­day) 
SO2 control – CFB + dry scrubber  Removal efficiency: 90% (estimated RBLC) 
No stack test results  Fuel and sulfur content: Coal (low sulfur) 

Robinson Power Company (PA) 2800 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.245 lb/MMBtu (24­hr) 
Permit Issued – 4/1/2005 
SO2 control – CFB + flash dryer absorber  Removal efficiency: 97% (limit – 30 day) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Waste coal (92.5% waste coal, 7.5% ROM coal blend) 

Gascoyne Gen. Station (ND) 2116 MMBtu/hr  SO2  limits: 140 lb/hr (24­hr) 
Permit Issued – 6/5/2005  0.038 lb/MMBtu (30­day) 
SO2 control – CFB + spray dryer absorber  Removal efficiency: 98.9% (design BACT) 
No stack test results  Fuel and sulfur content: Lignite – 1%



SO2 BACT continued 

Greene Energy (PA) 2756 MMBtu/hr (x2)  SO2  limits: 0.234 lb/MMBtu (3­hr) 
Permit Issued – 7/8/2005  0.156 lb/MMBtu (30­day) 
SO2 control – CFB + spray dryer absorber  Removal efficiency: 98% (BACT/guarantee) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Waste coal (85% waste coal, 15% ROM coal blend) 

River Hill Power Company (PA) 290 MW  SO2  limits: 0.274 lb/MMBtu (24­hr) 
Permit Issued – 7/21/2005  0.20 lb/MMBtu (30­day) 
SO2 control – CFB + dry scrubber  Removal efficiency: 98% (estimated RBLC) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Waste coal (81% waste coal, 19% ROM coal blend) 

Lamar Utilities Board (CO) 501.7 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.103 lb/MMBtu (24­hr) 
Permit Issued – 2/3/2006 
SO2 control – CFB  Removal efficiency: unknown, not verified 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Bituminous and sub­bituminous coal 

Cleco Power Rodemacher 3 (LA) 3006 MMBtu/hr SO2  limits: 0.15 lb/MMBtu (30­day) 
Permit Issued – 2/23/2006 
SO2 control – CFB + dry scrubber  Removal efficiency: unknown, not verified 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Coal and pet. Coke 

Western Greenbrier (WV) 1070 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.14 lb/MMBtu (3­hr) 
Permit Issued – 4/26/2006  0.14 lb/MMBtu (24­hr) 
SO2 control – CFB + flash dryer absorber  Removal efficiency: 98% (estimated RBLC) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Waste coal – 1.47% 

EKPC Spurlock 4 (KY) 2800 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.15 lb/MMBtu (24­hr) 
Permit Issued – 7/31/2006 
SO2 control – CFB + flash dryer absorber  Removal efficiency: 98.2% (calculated) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Coal – 4.32% 

Highwood Gen. Station (MT) 2771 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.057 lb/MMBtu (3­hr) 
Permit Issued – 5/30/2007  0.048 lb/MMBtu (24­hr), 0.038 lb/MMBtu (30­day) 
SO2 control – CFB + flash dryer absorber  Removal efficiency: 97.3% (design BACT) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Powder River Basin sub­bituminous coal – 0.8%



SO2 BACT continued 

Deseret Power Bonanza WCFU (EPA) 110 MW  SO2  limits: 0.055 lb/MMBtu 30­day 
Permit Issued – 8/30/2007 
SO2 control – CFB + spray dryer absorber  Removal efficiency: 98.8% (calculated) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Waste coal ­ primary fuel – 1.89% (ROM coal – 97.7% removal) 

Spiritwood  Station (ND) 1280 MMBtu/hr  SO2  limits: 0.06 lb/MMBtu 30­day 
Permit Issued – 9/14/2007 
SO2 control – CFB + spray dryer absorber  Removal efficiency: 98.7% (calculated) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Lignite 

Little Gypsy Gen. Plant (LA)  SO2  limits: 0.15 lb/MMBtu 30­day 
Permit Issued – 11/30/2007  0.08 lb/MMBtu firing western coal 
SO2 control – CFB + dry scrubber  Removal efficiency: 98.7% (cal. pet. coke) 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Coal and pet. coke 

Big Cajun I Power Plant (LA)  SO2  limits: 0.15 lb/MMBtu 30­day 
Permit Issued – January 9, 2008 
SO2 control – CFB + dry scrubber  Removal efficiency: Unknown 
No stack test results 
Fuel and sulfur content: Coal, pet.coke, and wood


